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COMEC GROUP WOODWORKING SOLUTIONS

E2 CUSTOM MADE SOLUTIONS

The experience gained during almost 50 years of continuous
technological innovation, as well as the complete control of the
production chain, make Comec Group an ideal and reliable partner
for his customers, those who are engaged with the challenges of a
more and more exigent global market.

== ROZWIAZANIA NIESTANDARDOWE

Doswiadczenie zdobyte przez prawie 50 lat przy produkciji
innowacyjnych, zaawansowanych technologicznie obrabiarek

oraz petna kontrola nad produkcjgsprawiajg, ze Grupa Comec jest
sprawdzonym i niezawodnym partnerem dla swoich klientéw, ktérzy
stawiajg czota nowym

wyzwaniom sSwiatowego rynku.

™ KUNDENMASSLOSUNGEN

Dank der Erfahrungen in fast 50 Jahren kontinuierlicher
technologischer Innovation und der Starke eines vollstandigen
Kontrolle Gber die gesamte Produktionskette, ist heute die COMEC
Gruppe immer mehr der idealer und zuverlassiger Partner fiir
unsere Kunden, die in den Herausforderungen eines immer
anspruchsvolleren globalen Markt tatig sind.
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DOORS PRODUCTION TECHNOLOGY

EEE The solutions proposed by COMEC Group for the production of doors and jambs are characterized to be in line with the current demand of the market.
In fact, the continuous development of configurations and software has led to the realization of solutions which combine high productivity, typical of multi-process
machines, with the flexibility of numerical control work centers.

Characteristics in common between the series of machine:

*Heavy-duty and precision machinery, designed for high standard performances

*Widely customizable configurations with an extremely large selection of groups / accessories as well as possibility to realize special ones on demand
*Dedicated software, including options like auto generation of work programs from bar code and the anti-collision.

+Fully automatic setups, which do not need any operator intervention

*Possibility to be included in automatized production lines or use like standalone machine

™ Die von der COMEC Group vorgeschlagenen Losungen fiir die Herstellung von Tiiren und Tirrahmen Ubereinstimmen dem aktuellen Marktanforderungen.
Tatsachlich hat die kontinuierliche Entwicklung von Konfigurationen und Software zur Schaffung von Lésungen gefiihrt, die die typische hohe Produktivitat der
Mehrprozessmaschinen mit der Flexibilitat der CN-Bearbeitungszentren kombinieren.

Gemeinsame Eigenschaften der Maschinenserie sind:

» Kraftige und prazise Mechanik, die fiir hohe Leistung entwickelt ist

» Umfangreich zusammenpassende Konfigurationen mit einer gro3en Auswahl von Gruppen / Zubehér und der Maglichkeit, Sonderanfertigungen anzufertigen
» Gewidmete Software, einschlieflich Optionen wie automatische Generierung des Arbeitsprogramms durch Barcode und Antikollision-Systeme.

» \ollautomatisches Einstellung, die keine Bedienereingriff bendtigt.

» Moglichkeit diese Maschine in automatisierte Linien einzufiigen, oder als eigenstandige Maschinen zu verwenden

=l RozWigzania zaproponowane przez Grupe COMEC do produkciji drzwi i osciezy odpowiadajg na aktualne potrzeby rynku.

Ciagte rozszerzanie konfiguraciji i oprogramowania doprowadzito do stworzenia rozwigzan tgczacych wysoka wydajnosc typowa dla maszyn wielozadaniowych z
elastycznoscia centrow sterowania numerycznego.

Funkcje wspdlne dla serii maszyn to:

+ Solidna i precyzyjna mechanika, zaprojektowana z myslg o wysokiej wydajnosci

* Szeroko spersonalizowane konfiguracje z ogromnym wyborem grup / akcesoridw i mozliwoscig wykonania specjalnych elementéw na zamaéwienie

» Dedykowane oprogramowanie, w tym opcje, takie jak automatyczne generowanie programu roboczego z kodem kreskowym i zapobieganie kolizjom.

» W pelni automatyczne ustawienia, ktére nie wymagajg interwencji operatora

» Mozliwos¢ wstawiania w zautomatyzowane linie lub uzywania jako samodzielne maszyny
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WOODWORKING SOLUTIONS

MD JAMB 11X CA3L MD JAMB 9X 2P

Version with integral protection cabin
Version mit integrierter Schutzkabine
Wersja z wbudowang kabing ochronng

HRERPAHRA

Multiprocessing work center to work flat and assembled jambs
All works (cutting, drilling, milling,....) are processed on a sequence of elements stile, hinge-stile, lock-rail, with fully
automatic setup.

B Mehrprozess-Bearbeitungszentrum zur Bearbeitung von flachen und montierten Rahmen
Alle Operationen (Trennen, Bohren, Frasen, ...) werden in Sequenz Uber Scharniere-Pfoste — Verschluss-Pfoste — Quer-
Elemente ausgefuhrt, mit vollautomatischer Einrichtung.

= Wieloprocesowe centrum do obrobki ptaskich i ztozonych oscieznic drzwiowych.

Wszystkie operacje (ciecie, wiercenie, frezowanie) wykonywane sg kompletami w kolejnosci: element pionowy oscieznicy
z zawiasami, element pionowy oscieznicy z zamkiem, element poziomy gérny oscieznicy, z petinym automatycznym
ustawianiem stotéw i zespotéw roboczych.
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Multi-process machining center for processing flat jambs.
All operations (cutting, drilling, milling, ...) are performed simultaneously on two elements.

M Mehrprozess-Bearbeitungszentrum zur Bearbeitung von flachen Rahmen.
Alle Operationen (Trennen, Bohren, Frasen, ...) gleichzeitig Uber zwei Elemente durchgefiihrt werden.

md Wieloprocesowe centrum obrébcze do obrébki ptaskich ram drzwi.
Wszystkie operacje (cigcie, wiercenie, frezowanie ...) sg wykonywane jednoczesnie na dwoch elementach.
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WOODWORKING SOLUTIONS

MD TOP L CA3 MD FAST 3T

Version with integral protection cabin
Version mit integrierter Schutzkabine

Wersja z wbudowang kabing ochronng i - - 7 T
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Version mit integrierter Schutzkabine
Wersja z wbudowang kabing ochronng
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Multiprocessing work center to work stiles of assembled doors.

EX Multiprocessing work center with one column to work entrace doors elements : ! ' ) | L i
B b 9 Hinges stile and lock stile are alternatively processed in order to proceed with just in time door assembling.

Itis the ideal solution for medium-small productions, where flexibility is a priority

== Mehrprozess-Bearbeitungszentrum zur Bearbeitung von Pfosten von zusammengebauten
Turen.Scharnier- und Verschluss-Pfosten sind abwechselnd gearbeitet, so dass Turen Just-in-time
zusammengebaut werden konnen.

B Mehrprozess-Bearbeitungszentrum mit einem beweglichen Stander, fir Eingangstiirelemente. Ideal fir mittlere-kleine
Produktionen, wo Flexibilitat vorrangig ist.

! Centrum obrébcze wieloprocesowe z mobilnym stojakiem do elementéw drzwi wejsciowych. Idealny do

- A - - ot A fmml Wieloprocesowe centrum do obrobki pionowych elementow drzwi.
Srednich i matych produkciji, gdzie elastycznos¢ jest najwazniejsza.

Wszystkie operacje (wiercenie, frezowanie) wykonywane sg kompletami w kolejnosci: element
pionowy drzwi z zawiasami, element pionowy drzwi z zamkiem.
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WOODWORKING SOLUTIONS

FRONTAL 1000 CN 3S CA | FRONTAL 2500 CN 3S CA

Version with integral protection cabin
Version mit integrierter Schutzkabine
Wersja z wbudowang kabing ochronng

HRERPRA

Version with integral protection cabin
Version mit integrierter Schutzkabine
Wersja z wbudowang kabing ochronng

HRERPAHARA

Multiprocessing work center with stations to work rails of assembled doors.
The main characteristic of this solution is to work the sequence of elements top rail — middle rail (s) — bottom
rail with different widths and thicknesses (1 complete door)

- Multiprocessing work center with stations to work stiles and rails of assembled doors, flat
jambs, etc.
Only one productive and flexible machine for all the elements.

B \lehrprozess-Bearbeitungszentrum in Stationen zur Bearbeitung der Traversen von zusammengebauten Tiren. Diese
Losung zeichnet sich dadurch aus, dass in Reihenfolge die obere Traverse - mittlere Traverse(n) - unterer Traverse mit
unterschiedlichen Breiten und Dicken bearbeitet werden kénnen (1 komplette Tur).

B Mehrprozess-Bearbeitungszentrum in Stationen zur Bearbeitung der Pfosten und Traversen von
zusammengebauten Tiren, flache Rahmen, usw.

Eine einzige produktive und flexible Maschine fiir alle Elemente.
il Wieloprocesowe centrum obrébcze ze stacjami do obrébki poprzeczek drzwi wieloelementowych (wiercenie,

frezowanie, kotkowanie).To rozwigzanie charakteryzuje sie zdolnoscig do pracy w kolejnosci: poprzeczka goérna,
poprzeczki centralne, poprzeczka dolna, o réznych szerokosciach i grubosciach (1 kompletne drzwi)

=l Wieloprocesowe centrum obrébcze ze stanowiskami do obrébki elementéw pionowych i poziomych drzwi
wieloelementowych, oscieznic ptaskich (blokowych) itp.
Jedna wydajna i elastyczna maszyna do wszystkich rodzajéw elementéw.
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Multiprocessing work center to work rails and stiles of assembled doors.
It is the ideal solution for medium-small productions, where flexibility is a priority

B8 Mehrprozess-Bearbeitungszentrum fiir Traversen und Pfosten von zusammengebauten Tiiren.
Ideal fur mittlere-kleine Produktionen, wo Flexibilitat vorrangig ist.

=i Wieloprocesowe centrum do obrébki elementéw pionowych i poziomych drzwi wieloelementowych.ldealne dla
Sredniej i matej produkciji, w ktérej priorytetem jest elastycznosé.
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Version with integral protection cabin
Version mit integrierter Schutzkabine
Wersja z wbudowang kabing ochronng
FRERIBHRA

VARIAX J

Multiprocessing 5 axis work center to work rails and stiles of assembled doors and jambs
It is the ideal solution for medium-small productions, where flexibility is a priority

B Mehrprozess-Bearbeitungszentrum mit 5 Achsen fiir Traversen und Pfosten von zusammengebauten Turen.Ideal fir
mittlere-kleine Produktionen, wo Flexibilitat vorrangig ist.

=i \Wieloprocesorowe 5-osiowe centrum robocze do szyn roboczych i szyn do montowanych drzwi i ram
Jest idealny do $rednich i matych produkcji, gdzie elastycznosé jest priorytetem
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WOODWORKING SOLUTIONS

Version with integral protection cabin
Version mit integrierter Schutzkabine
Wersja z wbudowang kabing ochronng
HRERIBHIRA
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