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Die Emmegi Doppelgehrungsségen weisen einzigartige Leistungsmerkmale auf:
robuste Konstruktion und Zuverléssigkeit. Sie sind ideal zum S&gen von Aluminium-
und PVC-Profilen unterschiedlicher Starken und Gehrungen. Diese neue
Maschinengeneration leistet dank ihrer hohen Prézision und einer betréchtlichen
Bedienerfreundlichkeit einen erheblichen Beitrag zur Optimierung des
Produktionsablaufs.

Classic Star ist eine elektronische Doppelgehrungssage mit automatisch
verfahrbarem Aggregat. Die Maschine kann mit einem Industrie-Etikettendrucker
ausgerustet werden, der die Kennzeichnung und die Zuordnung zum
entsprechenden Auftrag ermdglicht.
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Classic Star

Doppelgehrungsséage
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Steuerung

Das Bedienpult der
verschiedenen Modelle ist
benutzerfreundlich
ausgelegt, auf Lagern
verschiebbar und
ermoglicht die korrekte
Positionierung der
verfahrbaren Aggregate
je nach den
Spezifikationen des
auszufiihrenden Schnitts.
Die Erstellung der
Schnittlisten bietet
folgende Vorteile:
Optimierung des
Bearbeitungszyklus,
Verminderung des
Abfallmaterials und
Reduzierung des
Zeitaufwands fiir das Be-
und Entladen des
Werkstlcks.
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Schwenken der
verfahrbaren
Aggregate

Das horizontale Schwenken
der Aggregate erfolgt tber
pneumatische Zylinder.
Méglich sind Schnitte im
Gehrungsbereich von 90°
bis 45° auBen bei
Maschinen mit S&geblattern
mit Durchmesser 450 mm.
Mit Sageblattern g 500 mm
sind Schnitte im
Gehrungsbereich von 90°
bis 22°30’ auBBen moglich.
Zwischengehrungen kdnnen
Uber einen entsprechenden
Anschlag manuell eingestellt
werden.

Die verfahrbaren Aggregate
sind mit pneumatischen
Vollschutzhauben
ausgerdistet.
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Digitalanzeige fiir
Zwischengehrungen
(optional)

Bei pneumatischer
Schwenkung der verfahrbaren
Aggregate konnen anhand
der Anzeige der
Zwischengehrungen der
Neigungswinkel des
Aggregats mit absoluter
Genauigkeit ermittelt und
somit die Prazision der
gesagten Profile gewahrleistet
werden. Diese Funktion ist
besonders nitzlich beim
Schneiden von nicht
rechtwinkligen Profilen und
ermdglicht dem Bediener die
schnelle und prazise
Ermittlung des geforderten
Winkels.
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Elektronische
Profilh6henerkennung

(optional)

Dank dieses raffinierten
Systems zur Messung der
Profilhéhe kann die
automatische Korrektur der
Schnittlange je nach realer
Profilabmessung mit
entsprechender Toleranz
aufgrund der
Oberflachenbeschichtung
wie Lackierung, Eloxierung
usw. erfolgen.

Die Vorrichtung kann je
nach Belieben und in
verschiedenen
Betriebsarten gemaf den
unterschiedlichen
Abtastzyklen verwendet
werden. Entsprechend
erfolgt dann die Korrektur
der ganzen Schnittliste,
einschlieBlich der Formel
der Makrostruktur.
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Zwischenhalterung
(optional)

Die pneumatische
Zwischenhalterung
erweist sich als duBerst
nitzlich beim S&gen von
leichten Profilen in
Uberlangen.

In diesem Fall schafft
die pneumatische
Halterung automatisch
die idealen
Bedingungen zur
Profilhalterung.

Dieses Zubehor ist fur
alle Langen erhaltlich,
wird jedoch ausdriicklich
fur Maschinen mit einer
Nutzschnittlange von 5
und 6 m empfohlen.

Windows XPE-kompatibler Industriecomputer

Grafisches 12" TFT-Farbdisplay

Speicher DOMM, 1 GB

Maus, in der Tastatur integriert

Vorristung fiir Anschluss eines Industrie-Etikettendruckers

Vorristung fiir Datenaustausch mit externem PC tiber USB, Netzwerk oder serielle Schnittstelle (je nach Ausfiihrung)
Ausfiihrung von zyklischen Schnitten von Schnittlisten und Makros

Ausflihrung von Einzelschnitten

Speicherplatz fur 500 Profilkorrekturwerte und automatische Berechnung der Abschnittiange von Gehrungsschnitten
Speicherplatz fiir 500 tber die Tastatur eingegebene Schnittlisten (jeweils 1000 Satze)

Grafische Software FP-PRO

Zuschnittoptimierung
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Positionserfassung des verfahrbaren Aggregats tber direktes Messsystem mit Magnetband
2 HM-Séageblatter

Pneumatische Vollschutzhauben iiber dem Schneidbereich

Profilauflage-Rollenbahn

Nebelspriiheinrichtung oder Minimalmengentaktspriheinrichtung (je nach Ausfiihrung)
Manuelle Profilauflage

Vorristung fiir den automatischen Start der Spaneabsaugeinrichtung MG

Zwei Standard-Profilbeilagen

Metrischer MaBstab

Nutzschnittidnge 4/5/6 m je nach Modell

Leistung des Sageblattmotors (kW)

Die Abbildungen dienen nur zur lllustration
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