HANm Aluminium-Bearbeitung

Vorsprung in Holz. Kunststoff. Aluminium. "
fur alle Branchen EISELE

Sageautomat Profilma 200-F 200-E

PRESSTA

< EISELE

Sageautomat Profilma 200 E

A

Hochleistungssadgeautomat far Aluminium und Buntmetalle
vollautomatische Bedienung

Taktzeiten je nach Profil ab 1,7s

Einsatz von Vollhartmetallségeblatter mit @ 80 - 200 mm
Sageblattbreiten von 0,5 - 1,6 mm
Materialreststuckldngen ab 55 mm

Steuerung Siemens S 7 - 300 mit Anzeigebildschirm 5,7,
Bedienung Uber Touchpanel

» Sageblattdrehzahl stufenlos regelbar

e automatische Trennung von Anschnitt und Reststlck
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Sadgeautomat Profilma 200-P, 200-E

* Materialvorschub * Wiederholgenauig- * vertikale Spannein-

mit Kugelgewinde- keit + /- 0,02 mm richtung als Option
spindel und Servo- inkl. pneumatischer * Reversiereinrichtung
motor, Vorschub- horizontaler Spann- far max. 5 fach Hub

l&dnge 0 - 500 mm einrichtung

A

* Materialvorschub
pneumatisch,
Vorschubl&nge
0-350 mm

* manuell einstellbar
mit Feineinstellung
Uber Stellschraube
und elektronischer
Digitalanzeige, Auf-
I6sung 0,01 mm
inkl. pneumatischer
horizontaler Spann-
einrichtung

* vertikale Spannein-
richtung als Option

* Reversiereinrich
fung fUr max.

5 fach Hub

Modell Profilma 200 P
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Vorsprung in Holz. Kunststoff. Aluminium.



Sageautomat Profilma 200-P 200-E  [3337:]
EISELE

* S&gemotor 4,2 kW, S 6,400V,
50 Hz mit Riementrieb und
HochleistungssGgewelle

* pneumatische Profilspannung
links rechts vom Sageblatt

* Spanndruckreduzierung far
Vorschub und Sége

» Schalter fUr S&igehubverstel-
lung

¢ SprihdUse mit automatischem
Verschluss, manuell verstellbar
fur verschiedene Ségeblaft
durchmesser

* Mikrospruheinrichtung mit Full-
standsuberwachung, Schmie-
mitteltank 1 Liter

* Hydropneumati- » Abschnittteilrutsche

LT~

scher Sageblatt- pneumatisch zum

vorschub, stufenlos Trennen der Anschnitte

einstellbar, radial und Reststlicke von den

von oben nach unten Gutteilen, Reststtick-

mit gehdrteten l&nge 55 - 80 mm, die

LinearfGhrungen Teile fallen nach unten
) . * Hub oben und unten ins Gestell in eine

Sdgehubeinstellung Uber Endschalter ein- Schrottkiste
stelloar fur optimale
Hublé&nge
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Sageautomat Profilma 200-P 200-E  [3337:]
EISELE

A

» stabiles Gestell am
Boden auch kompl.
geschlossen, inkl.
Schrofttkiste

* Sicherheitsschutz-
haube Uber dem
Sagekopf und der
Vorschubeinheit

* elektrische VorrUs-
tung zum Anschluss
einer Spdneabsaug-
anlage

* 2 Stlck Spdneab-
saugstutzen
@ 100 mm

PRESSTA 4
2 EISELE

Zubehor:

 Flach- Prismen-und
Formspannbacken

» Automatische Uber-
gabestationen

* SGgeblatter

* Rollenbahnen

¢ Horizontale und ver-
tikale Lademagazine

* Spdneabsauganlagen

Profilma 200 E

Schnittbereich Prafima 200 P

E

Flanschd45
i T T | .
| | f - Technische Daten Profilma 200 P Profilma 200 E
Profiine |\ | SN .
50 \ | Y Antrieb 4,2 KW, S 6,400V, ?OHZ 4,2 kW, S 6,400V, ?OHz
N I / / Drehzahl 1.500 - 3.750 min® 1.500 - 3.750 min®
0 \ i / Schnittgeschwindigkeit  bis 39 m/s bis 39 m/s
0 | Profilvorschub 2,5- 350 mm 2,5- 500 mm
20 - . ¥ < Luftdruck 6-8bar 6-8 bar
10 - R Gewicht 560 kg 580 kg
0 ~ll L | L7 Abmessungen 1.400 x 1.000 x 1.750 x 1.000 x
I | 1.600 mm 1.600 mm
| \_/ |
I I

S R
:—-— Profilbreite max. 110mm —-i
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