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Twin Ferro Steuerung 01 Schwenken der

verfahrbaren Aggregate
Doppelgehrungssage

Die Emmegi Doppelgehrungsségen weisen einzigartige Leistungsmerkmale auf: robuste Konstruktion und
Zuverlassigkeit. Diese neue Maschinengeneration leistet dank ihrer hohen Prézision und einer betréchtlichen
Bedienerfreundlichkeit einen erheblichen Beitrag zur Optimierung des Produktionsablaufs.

Twin Ferro ist eine Doppelgehrungssage mit frontal verfahrbaren S&gebléattern fir das Sagen von Stahl- und
Edelstahlprofilen. Durch den Einsatz von Brushless-Motoren ist die Doppelgehrungssége in der Lage, beide
Sageaggregate rechtwinklig auf +45°, +90°, + 135° sowie auf allen vertikalen Gehrungen mit einer Prazision
von 240 Zwischenpositionen pro Grad zu positionieren.

Das Verfahren des Sageaggregats erfolgt automatisch und elektronisch gesteuert auf Flihrungen, die der
Maschine hohe MaBhaltigkeit und Stabilitat gewahrleisten.

Kurze Werkstiicke auf entgegengesetzten Gehrungswinkeln (bis +/- 45°) kénnen hergestellt werden, da die
Sagaggregate als automatische Positioniersteuerungen eingesetzt werden, wodurch die Schwenkung auf
symmetrische Winkel méglich ist.

Profilauflage-Rollenbahn 03 Horizontale und vertikale
Spanneinrichtunaen

Die Abbildungen dienen nur zur lllustration
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Twin Ferro

Doppelaehrungssaae
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Steuerung

Das Bedienpult der verschiedenen
Modelle ist benutzerfreundlich
ausgelegt, auf Lagern
verschiebbar und ermdglicht die
korrekte Positionierung der
verfahrbaren Aggregate je nach
den Spezifikationen des
auszufiihrenden Schnitts.

Die Erstellung der Schnittlisten
bietet folgende Vorteile:
Optimierung des
Bearbeitungszyklus,
Verminderung des Abfallmaterials
und Reduzierung des
Zeitaufwands fur das Be- und
Entladen des Werkstiicks.
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Schwenken der
verfahrbaren Aggregate

Servomotoren mit Drehgeber sorgen
fir das Schwenken der verfahrbaren
Aggregate. Die Einstellung der
Parameter und die entsprechende
Positionierung erfolgen elektronisch
Uber die Steuerung. Diese weist eine
einfache und intuitive
Benutzeroberflache auf.

Die verfahrbaren Aggregate sind mit
pneumatischen Vollschutzhauben
ausgerUstet.
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Profilauflage-
Rollenbahn

Ermadglicht die korrekte
Positionierung in der Maschine
und die sichere Profilauflage im
Frasbereich. Dank der Laufrollen
wird der Transport des Profils
erleichtert.
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Horizontale und
vertikale
Spanneinrichtungen

Die Maschine verfligt Gber
horizontale und vertikale
pneumatische
Spanneinrichtungen mit
Niederdruck-
Sicherheitseinrichtung und
verstellbarem Endstick , die die
korrekte Einspannung des
Profils auf der Maschine
gewabhrleisten

Windows XPE-kompatibler Industriecomputer

Grafisches 6,5" TFT-Farbdisplay
Speicher DOMM, 1 GB

Maus, in der Tastatur integriert

Vorristung fiir Anschluss eines Industrie-Etikettendruckers

Vorristung fiir Datenaustausch mit externem PC tiber USB, Netzwerk oder serielle Schnittstelle (je nach Ausfiihrung)

Ausfiihrung von zyklischen Schnitten von Schnittlisten und Makros

Ausfiihrung von Einzelschnitten

Speicherplatz fiir 500 Profilkorrekturwerte und automatische Berechnung der Abschnittlidnge von Gehrungsschnitten

Speicherplatz fiir 500 Uber die Tastatur eingegebene Schnittlisten (jeweils 1000 Satze)
Zuschnittoptimierung
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Durchmesser Sageblattwelle (mm)

HSS-Sageblatt, Durchmesser (mm)

Drehzahl Sageblattmotor (50 Hz) (U/min)

Leistung des Séageblattmotors (kW) (standard / Edelstahl)
Max. Werkstiicklange (mm)

Mindestschnittlange bei 90 %/45°

Schneidbereich bei Sageblatt auf 45°
Vorschubgeschwindigkeit des Sageblatts vom Bediener einstellbar
Schnittgeschwindigkeit (m/s)

Schwenkgeschwindigkeit des verfahrbaren Aggregats (m/min)
Betriebsdruck (bar)

Minimalmengentaktspriiheinrichtung

Vertikale Spanneinrichtungen

Horizontale Spanneinrichtungen

Die Abbildungen dienen

nur zur lllustration
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