ANDL

Vorsprung in Holz. Kunststoff. Aluminium.
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Die neue F45 ist ein Meisterstiick in Technik und Design. Der von Grund auf neu konstruierte Maschinenstander Ubertrifft
alle bisherigen Werte in den Punkten Verwindungssteifigkeit und Vibrationsarmut. Die glatte Front und die FuBfreiheit am
Boden lassen Sie naher an der Maschine und am Werkstiick stehen. Der konstruktiv angepasste, legendar leichtgangige
Doppelrollwagen ist nach wie vor das MaB aller Dinge, wenn es um Prazisionsschnitte und Wartungsfreiheit geht.
Das neue, klare Industriedesign markiert die Ausnahmestellung der Marke Altendorf: Hier trifft charaktervolles Design auf
zeitlose Asthetik — pramiert mit dem iF design award 2016. Die neue Altendorf Generation ist einzigartig: Es gibt nur noch
ein Modell — die F45. Doch dafiir gibt es drei vollig neu konzipierte Steuerungen. Mit allen Steuerungen kdénnen Sie bis zu
vier Achsen vom zentralen Steuerungspaneel in Augenhohe verfahren. Das Einzige, was Sie jetzt noch entscheiden missen,

ist die Frage: Welche Steuerung darf es sein?
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AUSGEZEICHNET IN DESIGN UND TECHNIK.

GRUNDAUSSTATTUNG

» Elektromotorische Héhen- und Schwenkverstellung 0-46° fiir das Hauptsageblatt
mit automatischer Korrektur der Schnitth6he bei Schwenkung des Sageaggregats

» Steuerung in Augenhohe, schwenkbar

» Doppelrollwagen, Wagenldnge 3000 mm

» Parallelanschlag, manuelle Verstellung, einstellbar tiber MaBskala,
inkl. manueller Feineinstellung, Schnittbreite 1000 mm

» Winkelanschlag mit fester 90° Position,
manuell einstellbar tber MaBskala bis 3200 mm

» Séageblattiberstand max. 154 mm, max. Sageblattdurchmesser 450 mm

» Antriebsleistung 5,5kW (7,5PS) mit drei Drehzahlen (3/4/5000 U/min)

» Werkzeugspannsystem AKE flir das Hauptsageblatt

» Arbeitshohe 91 cm

MASCHINE IN GRUNDAUSSTATTUNG MIT STEUERUNG

M18150 F 45 ProDrive

M18151 F 45 EvoDrive

M18152 F45 ElmoDrive

ARBEITSHOHE

M44250 88 cm

M44260 85cm

Auch wenn die Arbeitshdhen fiir Formatkreissagen in den
vergangenen Jahren immer weiter nach oben angehoben
wurden, steigt bei Altendorf international die Nachfrage
nach niedrigeren Maschinen. Da Ergonomie individuell ist,
haben wir darauf reagiert und bieten fir die F 45 weltweit
drei Arbeitshéhen an: 85, 88 und 91cm.

ARBEITSHONEN
WAHLBAR






F45 ProDrive — STEUERN SIE BIS ZU VIER ACHSEN UND MEHR!

Die schwenkbare Steuerung setzt neue MaBstabe hinsichtlich Bedienerfreundlichkeit,
Ubersichtlichkeit, Sicherheit und Komfort. Bereits in dieser Ausfilhrung lassen sich alle
vier Achsen steuern. Alle Werte und Funktionen sind deutlich lesbar auf dem Bildschirm
mit 90 mm Bildschirmdiagonale. Rufen Sie (iber die griinen Tasten die Funktionen Héhe
und Schwenkung des Sageblatts, auch beidseitig (+/— 46°), je nach Ausstattung die
Optionen CNC-Parallel- und Winkelanschlag, Vorritzer, VARIO (stufenlose Drehzahl-
regelung 2000—-6 000 U/min) und die Zusatzfunktion Nuten auf. Uber die weiBen Ein-
gabetasten geben Sie die Werte ein. Natirlich kénnen Sie mit der Steuerung nur steuern,
was die Hardware hergibt. Also wahlen Sie flr |hre personliche Altendorf genau die

Ausstattungsoptionen, die Sie brauchen!
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F45 EvoDrive — DIE EINGEBAUTE ARBEITSERLEICHTERUNG.

Die neue F 45 EvoDrive besitzt einen 7"-Touchscreen mit separater Tastatur zur Eingabe
numerischer MaBangaben. Damit lassen sich bis zu vier Achsen steuern; auch die beid-
seitige Schwenkung des Sageblatts ist moglich. Der Unterschied zur F45 ProDrive ist
noch mehr Anwendungstechnik. So definiert die F45 EvoDrive nach Eingabe der Mate-
rialstarke das Spitz- und Stumpfmal automatisch. Freuen Sie sich auf die Zusatzfunktionen
Nuten, KettenmaB und Winkelschnitt, die Ihr Arbeiten deutlich erleichtern. Genauso wie
die Funktion Schifterschnitt und die Werkzeugverwaltung. Mit der F45 EvoDrive kdnnen
Sie zudem uber die Tastatur 999 schnell abrufbare Programme hinterlegen. Mit den
griinen Navigationstasten bewegen Sie sich Ubersichtlich durch die Funktionen, erreichen
das Hauptmeni oder bléattern eine Seite zurlick. Praktisch ist auch die Anpassung der
Helligkeit des Bildschirmhintergrunds an die Lichtverhéltnisse. So haben Sie jederzeit

alles genau im Blick. Hier ist lhre Arbeitserleichterung vorprogrammiert und eingebaut!
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F45 ElmoDrive — DAS NONPLUSULTRA DER STEUERUNGSTECHNIK.

In der F45 ElmoDrive steckt die modernste und umfassendste Steuerungstechnik fiir
Formatkreissagen. In Augenhdhe angebracht, vereint sie hochsten Bedienkomfort und
Ubersichtlichkeit mit praxisnaher und ergonomischer Anwendung. Sehr einfach und (iber-
sichtlich sind die Funktionen Taschenrechner, Geometrische Formen, Schifterschnitt und
Werkzeugverwaltung auf dem 12" groBen Touchscreen abrufbar. Selbstverstandlich
kénnen Sie mit der F45 ElmoDrive alle Achsen elektromotorisch verfahren und das
Sageaggregat beidseitig schwenken. Im unteren Teil des Bildschirms kdnnen Sie regel-
maBig benotigte Funktionen ablegen (Desktop-Funktion), was das Arbeiten noch
effizienter gestaltet. Die F45 ElmoDrive ist die einzige Steuerung, bei der die Anbindung
einer Zuschnittoptimierung moglich ist. Alles zusammen genommen haben Sie mit der

F 45 ElmoDrive das Nonplusultra der Steuerungstechnik zur Hand. Tagtaglich.
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DIE F45 STEUERUNGEN IM VERGLEICH.

F 45 ProDrive F 45 EvoDrive F 45 ElmoDrive






ANTRIEBE: DURCHZUGSKRAFT MIT LEISTUNGSRESERVEN.

Antriebe fiir die einseitige Schwenkung mit manueller Drehzahlverstellung: Die Motoren
werden speziell nach Altendorf Vorgaben hergestellt und sind flir den Einsatz fiir Formatkreis-
sagen optimiert. Sie verfligen (iber ein um 20 % hoheres Drehmoment als handelsiibliche
Elektromotoren bei gleicher Leistungsaufnahme. Die Aggregate mit drei Drehzahlen sind

manuell verstellbar auf 3/4/5000 U/min.

M51100 5,5kW (7,5PS) mit drei Drehzahlen
M51101 7,5kW (10PS) mit drei Drehzahlen
M51102 11 kW (15PS) mit drei Drehzahlen

Grundausstattung
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VARIO Antrieb fiir einseitige Schwenkung: Dieser Antrieb
regelt die Drehzahl stufenlos von 2000-6000 U/min.
Durch die exakte Drehzahlanpassung an das Material
erhohen sich die Schnittqualitat sowie die Standzeiten der
Sageblatter — was wiederum lhre Kosten reduziert.

M51103 5,5kW (7,5PS)
M51104 7,5kW (10PS)

Erweiterte Schnitthdhe fiir einseitige Schwenkung: Diese Option ist flir die
einseitige Schwenkung mit einer groBen Absaughaube flir einen max. Sage-
blattdurchmesser von 550 mm und einem Sageblattiiberstand von max.
204 mm ausgestattet. In Kombination mit einem Vorritzaggregat betragt der
max. Sageblattdurchmesser 500 mm, bzw. 179 mm Sageblattiiberstand.
Nur in Verbindung mit mindestens 5,5kW (7,5PS) Antriebsleistung.

M64080

Sonderspannungen auf Anfrage.







VORRITZAGGREGATE: AUSRISSFREI UND SICHER.

2-Achs-Vorritzaggregat: Mit elektromotorischer Hohen- und Seitenverstellung, Ritzerblatthdhe programmierbar mit Schnellab-
senkung und Schnellanhebung, Antriebsmotor 0,75kW (1 PS), 8200 U/min bei einseitiger Schwenkung, 6 000 U/min bei
beidseitiger Schwenkung. Nachriistung nur bei Maschinen mit Vorbereitung fiir Vorritzaggregat.

M24030 einseitige Schwenkung, @=120mm
M24034 beidseitige Schwenkung, @ =180mm
M24038 Vorbereitung flr nachtraglichen Einbau eines Vorritzaggregates

3-Achs-Vorritzaggregat (RAPIDO Plus): Mit elektromotorischer Hohen-, Seiten- und Schnittbreitenverstellung, inkl. Sageblatt,
Ritzerblatth6he programmierbar mit Schnellabsenkung und Schnellanhebung, Anzeige der Sageblattbreite, Antriebsmotor
0,75kW (1 PS) bei 8200 U/min bei einseitiger Schwenkung, 6 000 U/min bei beidseitiger Schwenkung. Nachristung nur bei
Maschinen mit Vorbereitung fiir Vorritzaggregat.

M24021 einseitige Schwenkung, inkl. Parkposition und LED-Beleuchtung, @ =120 mm
M24036 beidseitige Schwenkung, @ =180mm
M24038 Vorbereitung fur nachtraglichen Einbau eines Vorritzaggregates. (Nicht in Verbindung mit einseitiger Schwenkung.)

Parkposition: Die gesamte Vorritzereinheit ist deutlich geschitzter, denn mit dem neuen
Aggregat kann der Vorritzer aus dem eigenen Arbeitsbereich weggefahren werden. Will man
also Massivholz, Kunststoff oder sogar Aluminium schneiden, wird der Vorritzer solange
sicher , geparkt” bis er wieder gebraucht wird.

Und da der Vorritzer zwar immer da, aber nie im Weg ist, kdnnen nun auch Hauptsageblatter
mit Durchmessern bis 550 mm eingesetzt werden, ohne dass man zusatzliche Ristzeiten flr
das Vorritzaggregat einplanen muss. Diese Option ist nur fir Maschinen mit einseitig schwenk-
barem Sageaggregat erhaltlich.







BELIEBT FUR SEINE LEICHTGANGIGKEIT, PRAZISION UND SICHERHEIT.

Doppelrollwagen: Der Altendorf Doppelrollwagen ist beriihmt fiir seine Leichtgangigkeit und
den prazisen Lauf. Er ist an jeder Position stufenlos arretierbar. Die groBen Doppelrollen
halten den Oberwagen in Verbindung zum Unterwagen absolut genau in den jeweiligen
Flhrungsrundstangen. Diese Laufqualitat wird selbst bei jahrzehntelanger Belastung und
Verschmutzung beibehalten. Die Wagenkonstruktion ist als &uBerst verwindungs- und
formsteifes Multihohlkammersystem aufgebaut.

M34201 Wagenlange 2250 mm

M34203 Wagenlange 3000 mm Grundausstattung
M34204 Wagenlange 3200 mm

M34205 Wagenlange 3400 mm

M34206 Wagenlange 3800 mm, mit Bodenstiitze

M34207 Wagenlange 4 300 mm, mit Bodenstitze

M34208 Wagenlange 5000 mm, mit Bodenstiitze

M37003 Ein-/Aus-Schalter am Doppelrollwagen
(nicht in Verbindung mit TIP-SERVO-DRIVE)

M41010 Tischplattenverlangerung 840 mm Grundausstattung
M41011 Tischplattenverlangerung 1200 mm

Verstéarkte Tischplattenverlangerung/Tischplattenverbreiterung: Diese Option halt, was das massive Aussehen
verspricht. Bei der schweren Ausflihrung der Tischplattenerweiterung flr starke Beanspruchung verstarkt ein
Stahlrahmen zusétzlich die Starrheit und Steifigkeit der bewahrten CDF-Auflage. So halt sie auch dem Gewicht
von besonders schweren Werkstlicken muhelos Stand.

M41030 Tischplattenverlangerung 840 mm M41035 Tischplattenverbreiterung 1 000 mm
M41031 Tischplattenverlangerung 1200 mm M41036 Tischplattenverbreiterung 1 300 mm
M41032 Tischplattenverlangerung 1 600 mm M41037 Tischplattenverbreiterung 1 600 mm

M41033 Tischplattenverlangerung 2000 mm







WINKELANSCHLAGE MIT FESTER 90°-POSITION: TAGLICHE HELFER.

DIGIT L: Zum 1/10mm genauen Einstellen des Langen-
maBes. Das Display zeigt alle eingestellten KlappenmaBe an.
Durch die zentrale Mess- und Anzeigeeinheit wird mit einem
einzigen Kalibriervorgang das komplette System geeicht.
Zwei Einzelkippanschlage mit Feineinstellung, zwei Akkus
und Ladegerat inklusive.

M44403 Abléangen bis 3200 mm

Zusatzlicher Querschlitten mit doppelter Bodenstiitzrolle: Wer groBflachige
und schwere Werkstlicke bis 250 kg formatieren mdchte, sollte dieses Zu-
behdr in Erwagung ziehen. Empfohlene Bodenschiene: Flachstahl,
10x60mm (Lange = 2x Wagenlange + 900 mm). Die Bodenschiene ist
kundenseitig zur Verfligung zu stellen.

—

M64056

Winkelanschlag mit fester 90°-Position: Der Winkelanschlag mit fester
90°-Position ist ein taglicher Helfer bei Prazisionsschnitten von Werkstlicken
verschiedener Langen und Formate. Der Anschlag kann einfach ohne Ausziehbare Querschlittenverbreiterung: Diese Option erleichtert das
Anheben verschoben werden. Zwei Einzelkippanschlage inklusive. Schneiden langerer/breiterer Werkstlcke und verbreitert die Auflageflache
des manuellen Winkelanschlags.

M44402 Ablangen bis 3200mm Grundausstattung M64085







DIE PARALLELOGRAMM-QUERSCHLITTEN: EINFACH ZU HANDHABEN.

DIGIT LD: Zum 1/10 mm genauen Einstellen des LangenmaBes. Das Display
zeigt alle eingestellten KlappenmaBe an. Durch die zentrale Mess- und An-
zeigeeinheit wird mit einem einzigen Kalibriervorgang das komplette System
geeicht. Darlber hinaus werden die Winkel digital angezeigt: Ein +/—1/100°
genaues Einstellen ist moglich. Das LangenmaB wird abhéangig vom
Gehrungswinkel automatisch berechnet. Zwei Einzelkippanschlage mit
Feineinstellung, drei Akkus und Ladegerat inklusive.

M44412 Abléngen bis 3200 mm (umsetzbarer Anschlag)

Parallelogramm-Querschlitten (PQS): Umsetzen war ges-
tern! Das mittig angeordnete Anschlaglineal ermoglicht das
Anlegen des Werkstlcks auf der Vorder- und Riickseite. Die
beiden verschiebbaren Auflagen sorgen dabei flir eine sichere
Auflage. Das ist nicht nur einzigartig, sondern auch sehr
bequem und schnell. Die massive 90°-Verriegelung garan-
tiert eine absolute Reproduzierbarkeit des rechten Winkels.
Der Anschlag ist beidseitig um 47° schwenkbar, der
Schwenkwinkel wird auf 1/100° genau im integrierten
Digitaldisplay angezeigt. Die Feineinstellung gewahrleistet
hochste Prazision. Ebenfalls integriert: der Langenaus-
gleich, der bei Schwenkung des Anschlags einfach per Skala
erfolgt. Zwei Einzelkippanschlage inklusive.

M44485 Ablangen bis 3500 mm

CNC-Winkelanschlag UNO Flex: Umsetzen war gestern! Das mittig angeord-
nete Anschlaglineal ermdglicht das Anlegen des Werkstlcks auf der Vorder-
und Riickseite. Die beiden verschiebbaren Auflagen sorgen dabei fiir eine
sichere Auflage. Das ist nicht nur einzigartig, sondern auch sehr bequem und
schnell. In Kombination mit den motorischen Anschlagklappen vereint dieses
Anschlagsystem Flexibilitdt und Produktivitat auf eine ganz besondere Art
und Weise. Der Langenausgleich erfolgt automatisch, der Schnittwinkel des
Sageblattes sowie die Sageblattstarke werden ebenfalls berlicksichtigt. Die
schmale Bauweise mit mittig angeordnetem Anschlaglineal erméglicht ein
Anlegen des Materials an Vorder- und Riickseite ohne Umsetzen des Lineals.
Die verschiebbaren Auflagen ermoglichen eine individuell gestaltbare Auf-
lageflache. Das System arbeitet verschleiBfrei und ohne MaBabweichungen.
Die Anschlagklappen verfahren motorisch nach MaBeingabe am Bedien-
paneel der Maschine. Durch das absolute Mess-System fiir Langenausgleich
und Winkelmessung flieBen samtliche Werte beim Verédndern von Séageblatt-
starke, Schnitt- und/oder Flachenwinkel in die MaBkorrektur ein. Nach Beta-
tigen der ,Start“-Taste werden die Anschlagklappen neu positioniert. Nicht
kombinierbar mit der F 45 ProDrive Steuerung.

M44484 Ablangen bis 3500 mm







DIE ALTENDORF PARALLELANSCHLAGE: UNSCHLAGBAR PRAZISE.

Parallelanschlag mit DIGIT X: Digitale Schnittbreitenanzeige des Parallelanschlags mit
manueller Feineinstellung. Dieses elektronische Mess-System garantiert die genaue, schnelle
Einstellung des Parallelanschlags. Wiederkehrende Schnittwerte sind exakt reproduzierbar
und in der DIGIT X Anzeige abzulesen. Bei geschwenktem Sageblatt wird die MaBkorrektur
fir den Parallelanschlag digital im Display der Maschinensteuerung angezeigt. Das System
arbeitet verschleiBfrei und ist staubunempfindlich. Beim Umlegen der Anschlagschiene in die
aufrechte bzw. flache Position erfolgt die MaBkorrektur automatisch.

M44430 Schnittbreite 800 mm
M44431 Schnittbreite 1000 mm
M44433 Schnittbreite 1300 mm
M44434 Schnittbreite 1600mm

Parallelanschlag mit manueller Feineinstellung: Der Anschlag ist leicht zu verstellen und
dank der Feineinstellung sehr prazise manuell zu justieren. Die Leichtgédngigkeit erhalt der
Anschlag uber das hart verchromte Rundstangensystem. Sollen groBe Platten aufgeteilt
werden, kann der Anschlag mit einem Griff unter die Tischebene geschwenkt werden.

M44420 Schnittbreite 800 mm
M44421 Schnittbreite 1000 mm
M44422 Schnittbreite 1300 mm
M44423 Schnittbreite 1600 mm

Grundausstattung







NOCH MEHR MOGLICHKEITEN, IHR ARBEITEN ZU ERLEICHTERN.

Toolbox: Die praktische Toolbox ist eine
Schublade zum Aufziehen, in dem bis zu
sechs Werkzeugtrager (Sageblattdurch-
messer max. 550 mm) griffbereit auf-
bewahrt werden konnen. Im Lieferumfang
sind vier Werkzeugtrager enthalten. Vor-
aussetzung flr diese Option ist eine
Mindestlange des Doppelrollwagens von
3000mm.

M44453

STEG: Der STEG entlastet den Bediener
beim Formatieren groBer Platten.

M44452

Vorlagenhalter: Praktisch ist der Vorlagen-
halter direkt an der Steuerung in Augenhdhe.
Die Stucklisten werden durch eine Klem-
mung fixiert, so haben Sie Ihre Auftrage
permanent im Blick. Mit der integrierten
Stiftablage haben Sie ihr Schreibwerkzeug
immer griffbereit.

M62003

Vordere Auflagerolle: Die vordere Auf-
lagerolle ist mit einer Breite von 300 mm
beim Schneiden langer Werkstlicke am
Parallelanschlag eine hilfreiche Unterstit-
zung. Sie kann mit einem Handgriff um
90° unter den Doppelrollwagen (Mindest-
lange 3000 mm) positioniert werden.

M44450







WERKSTUCKE FIXIEREN, SICHER ARBEITEN.

Luftkissentisch: Fir die F 45 ist jetzt der erste Luftkissentisch als optionale Ausstattung erhaltlich. Die
Drucklufteinheit wirkt auf der rechten Seite vom Sageblatt, um das Arbeiten am Parallelanschlag zu erleich-
tern. Mit dem Luftpolster reduziert sich der Reibungswiderstand zwischen Material und Maschinentisch bis
zu 80 %. Das erleichtert nicht nur das Handling schwerer Werkstiicke enorm, sondern hinterlasst dank des
nahezu bertihrungslosen Transports iber den Maschinentisch auch keine Kratzer.

M64186 Luftkissentisch

Tischplattenverlangerung/Tischplattenverbreiterung mit Luftkissen: Mit dieser Erweiterung zum Luftkissen-
tisch sind auch schwere oder empfindliche Werkstlicke in der ganzen Breite und Lange durch ein Luftpolster
vor Kratzern geschitzt. Fir mehr Flexibilitat erfolgt die Luftversorgung von der Maschine unabhéangig.

M41040 Tischplattenverlangerung mit Luftkissen 840mm
M41042 Tischplattenverlangerung mit Luftkissen 1 600 mm
M41046 Tischplattenverbreiterung mit Luftkissen 1300 mm

Manueller Niederhalter: Die Al-
ternative zum pneumatischen
Niederhalter. Der manuelle Nie-
derhalter ist mihelos auf dem
Doppelrollwagen positionierbar
und lasst sich im Handumdrehen
fixieren. So liegt das Werkstilick
sicher befestigt auf dem Wagen
und am Winkelanschlag. Spann-
hohe bis 200 mm. Nicht im CE-
Raum verfugbar. Ein Mehr an
Sicherheit, das nicht viel kostet.

Pneumatischer Niederhalter: Sichert die Auflage des Werkstlicks auf dem
Doppelrollwagen. Drahtlos per Funkfernbedienung gesteuert, erzeugt der
Schnellspanner eine Spannkraft von max. 1000 N. Das Werkstlck liegt un-
verriickbar am Winkelanschlag an. Werkstiicke bis max. 200 mm Stérke
kénnen gespannt werden. Mit einer oder zwei Spannvorrichtungen lieferbar.
Pneumatikanschluss (6 bar) ist kundenseitig zu stellen.

M64091 mit einer Spannvorrichtung (Spannbereich 0—90 mm)

M64092 mit zwei Spannvorrichtungen (Spannbereich 0—90 mm) B1418.0170







TECHNISCHE ANGABEN.

DIESEN RAUM BRAUCHT IHRE F45

A Manuelle Verstellung: ~ Schnittbreite + 280 mm
Motorische Verstellung: Schnittbreite + 360 mm

B Wagenlange + 360 mm

Cc Wagenlange + 290 mm

D Winkelanschlag: 1890 — max. 3420mm
Winkel-Gehrungsanschlag und Parallelogramm-Querschlitten: 1960 — max. 3690 mm
CNC-Winkelanschlag UNO/DUO: 2200 — max. 3670mm

Maschinengewicht je nach Ausfiihrung ab 1170kg

Arbeitshohe 910 mm, 880 mm oder 850 mm

Bei den MaBen handelt es sich um Circawerte.












