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- HOPS Programme im WorkCenter laden und entsprechend positionieren auf dem linken und rechten
Feld

Geandert an|
] _offeet_variabel_test.hop 23.06.2014
7] _test_simu_3d.hop. 09.04.2014
|1 check_nullpunite.hop 18.07.2014
hor.hop. 26.11.2013
|7 test_ausspitzen.hop 26.11.2013
|7 test_fraesen_auf_ebene.hop 03.09.2014
|2 test_np.hop 27.11.2013
|7 test_problem_nat_aus_drehender_frae... 22.07.2014
|7 test_slar.hop. 21.07.2014
| test_sr80.hop 29.11.2013 ||
test_ver_hor_bohren_absaugunghop  08.09.2014 [{
|3 test_vx_band_orig_9.hop 26,11.2013
|7 tset_nullpunkt.hop 17.10.2012
|7 vektor.hop. 08.10.2013
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- ACHTUNG beim NC-Namen (unten links) diirfen die beiden Programme nicht den gleichen
Namen haben! Vor allem wichtig wenn links und rechts das gleiche Teil abgefahren werden soll!
Entweder links od. rechts den NC-Namen verandern (empfiehlt sich beim rechten Programm mit 2
oder mit R den Namen zu erweitern)

- Im MASSE-Fenster die Arbeitsliste mit F2 6ffnen
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Formen

- Gegebenenfalls volle Zeilen mit F3 I6schen oder eine neue Liste erstellen (Datei — Offnen — beliebigen
Namen eintragen — wird danach neue Liste mit dem Namen erstellt)
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-

Im WorkCenter Programm links generieren

danach nicht wie gewohnt auf ,Programm starten” sondern auf ,In aktive Arbeitsliste”

Meldung dass Prg. In Liste geschrieben wurde erscheint und steht jetzt auch in einer Zeile der
Arbeitsliste

Frogramm in aktive Liste geschrieben

Linkes Prg. Abwahlen im WorkCenter

gleiche Prozedur mit rechtem Programm

Arbeitsliste 6ffnen, da diese noch bearbeitet werden muss damit die Programme wiederholt
abgefahren werden kénnen

EE=E) (Bow vm dom o

- in der letzten Zeile muss noch der Sprungbefehl JMP mit Sprungadresse eingetragen werden (z.B.: JMP
AAA) daneben die gesamte Anzahl wie oft BEIDE Programme wiederholt werden missen und der
Zahler auf 0

- in der ersten Zeile in der ersten Spalte die Sprungadresse eintragen (z.B.: AAA) damit es an die richtige
Position springt
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- Bei dem Beispiel oben werden jetzt das linke und das rechte Programm jeweils 31x Abgearbeitet

- Zum Starten der Liste den ,Start” Button an der Maschinenkonsole verwenden (griines Startsymbol)

Wenn danach wieder ohne Liste gearbeitet werden soll aus dem WorkCenter heraus (,Programm starten”
muss die Liste wieder geschlossen werden, ansonsten funktioniert der Befehl ,Programm starten” nicht mehr

Listen kdnnen auch gespeichert und zu einem spateren Zeitpunkt wieder abgerufen werden

Bei Unterbrechungen bei der Abarbeitung merkt sich die Liste den Zahler und es kann von dem aktuellen
Stand fortgesetzt werden
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